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一、概述

本仪器按照GB/T15171软包装件密封性能试验方法之有关规定设计制造，适用于食品、制药、日化等行业软包装的密封试验。通过试验可以有效的比较和评价软包装件的密封工艺及密封性能，为确定相关的技术要求提供科学的依据。

HFY-Y98型密封测试仪是一种以利用压缩空气通过真空原件组产生负压来检测和检验塑料软包装材料的热封性能及加工工艺。本仪器为塑料密封包装的质量和可靠性提供了一种先进、实用、有效的测试方法，操作简单、仪器外形设计独特新颖、便于观察试验结果，尤其是能够对封口的微小细孔渗漏进行快速有效的检测。

二、结构特征与工作原理

  1.结构特征

主要由特制透明真空室（有机玻璃桶）、真空发生系统、压缩空气源（客户自备 气源出气压力为0.2-0.9MPa）、压力表等组成。

  2.工作原理

    通过对真空室抽真空，使浸在水中的试样产生内外压差，观测真空室内试样的气体外逸或水向内渗入情况，以判定试样的密封性能。

    工作原理：包装内与包装外气体压强之差→气体膨胀→气体逸出→气体新平衡→包装内气体比率高→气体膨胀率大→包装膜承受压力大→气体逸出强烈。

注：参数的设定应视产品的空气比率而定，空气比率高，包装内的气体膨胀率高，真空压力开始应设低一些。

三、技术指标

     测量范围：-0.9～0bar(1bar=0.1MPa)

     测量精度：0.01bar

     测试筒内积：Φ270*390mm

     平均耗气量：70L/min

     设备净重：18Kg

     自备稳定压缩空气气源  压力范围：0.5-0.9MPa

安装、调试

将压力稳定的压缩气源与测试仪“压缩空气”的进气管（底座左侧前端位置，与开关旋钮相对应）相连接，并连接真空接口（底座右侧后端位置）和有机玻璃桶上的快接头。

向桶内注入一定量的清水，高度至压板面以上（但加入试样后不能让水被吸出）。

盖好密封测试桶的密封盖，将测试仪上的开关旋至“开”的位置，并调整测试仪的控制调节旋钮。首先确定旋钮是否锁定（即处于按下状态），若锁定，进行调节时需要稍用力先将旋钮向上拔起，然后旋转进行调节，并观察真空压力表，将压力调整至所需要的数值上。调节至所需稳定压力后，即将旋钮按下，以固定好位置，防止不小心碰撞和误操作，导致真空桶内真空度发生变化，影响试验结果。

结束后，将测试仪上的开关旋转“关”的位置，打开密封盖把清水放出。

使用操作

向真空室内注入清水，高度超过密封盖上的底层压板面，为保证密封效果，应向密封圈上洒少许水。

盖好真空室的密封盖，将测试仪上的开关旋至“开”的位置，调节测试仪的控制调节旋钮（调节方法见上），观察真空压力表，将压力调节至试验所需的稳定数值。

将测试仪上的开关旋至“关”的位置，消除真空，打开真空室的密封盖，将试样浸入水中，此时试样的顶面与水面的距离不得低于25mm。

注：只要保证在试验期间能观察到试样的各个部位的泄漏，一次可以试验2个或更多的试样。

盖好真空室的密封盖，将测试仪上的开关旋至“开”的位置，开始对真空室抽真空。

注：所调节的真空度值根据试样的特性（如所用包装材料、密封情况等）或有关产品标准的规定确定。
抽真空过程中和达到预设真空度后真空保持期间试样的泄漏情况，视其有无连续的气泡产生。单个孤立气泡一般不视为试样泄漏。

将测试仪上的开关旋至“关”的位置，消除真空，打开密封盖，取出试样，将其表面的水擦净，观察包装袋表面破坏结果。


7. 特别提示：测试桶内应避免放入有机溶剂，如：酒精、丙酮等。

建议待检产品的检测压力及持续检测时间：

	序号
	待检测产品
	建议检测

压力（bar）
	建议持续检测

时间（s）

	1
	饼干
	-0.3～-0.35
	20

	2
	月饼（包装内置脱氧剂）
	-0.4～-0.45
	25～20

	3
	炒货（包装内置脱氧剂）
	-0.35～-0.40
	15～20

	4
	膨化食品
	-0.2～-0.3
	15

	5
	冷冻食品
	-0.2～-0.3
	10


装箱清单

              密封测试桶           1个

主机                 1台

气路管线             2根

说明书               1份

合格证               1份
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